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TpasnenHs BUpOOiIB 3 BYIJICIIEBOI CTalll Y PO3YMHAX CYJb(aTHOI KUCIOTH €, 3
OJTHOTO OOKY, MOUIMPEHHM IPOIIECOM Yy MAaIIMHOOYAYBaHHI Ta, 3 I1HIIOIO OOKY,
KiAIuBUM i1t exosorii. [lo mipi 3HmkeHHs koHueHTpanii H,SO4 Ta HacuieHHs
po3uuny Fe,SO, mBHAKICTH TpaBieHHS OKCHAHOI IUTIBKM Ha IOBEPXHI CTajl
3HIXKY€EThCS. Tomy mnpu 3HWkKeHHI koHuentpaumii H,SO4 nmo 25-30 r/a mpouec
TpaBJICHHS MPUIHUHSIOTH Ta MPOBOSATH 3aMIHY TpaBWJIBHOrO po3uuny. IIpu npomy
koHneHtpamniss Fe,SO4 pocsrae 400 r1/n. Ilpu TpaBlieHHI CHOCTEPITaeThCs JBa
MPOLIECH: PO3YMHEHHSI OKCU[IIB Ta PO3YMHEHHS 3aii3a, SIKe 3HAXOAUTHCS MiJ IapoM
okcuiB. L1 1Ba mporiecu MOXYTh IPOTIKATA OJJHOYACHO. Y 3aJIKHOCTI BiJ IPUPOIH
KHUCIIOTH, 11 KOHIIEHTpALli Ta eMTIepaTypy 3MIHIOEThCS IIBUAKICTD peakii [1].

[3 3ampomoHOBaHMX Ha CHOTOJHINIHIA JIeHb CHOCOOIB  pereHeparii
BIJIMIPAI[bOBAaHUX TPaBUJIBHUX PO3YMHIB BUAUISIOTH JIBa OCHOBHHUX. 3a MEPIIUM
CIIOCOOOM — OXOJIOJKEHHSI po3uuHy 10 Temneparypu 10—-15 [JC, qns kpuctamizaiii
Fe,SOy. Ilpu ubomy H,SOy, sika 3anummiack y po3unHi, OTpedye HeUTpaizaltii.

3a JapyruM crmocoOoM pereHepanis HPOBOJUTHCA IUIAXOM €JIEKTPOIIZy 3
BHKOPUCTAHHSM aHIOHOOOMIHHOT MeMOpaHu, aje IPUCYTHICTb y po3unni Fe*  Ta Fe’*
Oyne pi3KO 3HWKYBaTHM Yac BHKOPUCTAaHHsS MeMOpaH, 1o poOuTh Ieil crmocid
€KOHOMIYHO HEBUT1HUM.

Hamu 3ampornoHoBaHO JBOX- Ta TPhOXKAMEPHI KOHCTPYKIIT €JIeKTPOIIi3epiB 3
BUKOpPUCTaHHSM cydacHuX Jaiadpparm Ha ocHoBi [IBX. IlpoBeneHi aociiiKeHHs
MOKa3aJiv, U0 MPU BUKOPUCTAHHI JBOXKAMEPHOTO E€JIEKTPOII3epy Y aHOAHIN Kamepi
MPOXOJIUTh €IeKTPOi3 Boau 3 pereHepaiiero H;SO4 1o konuentparii 120-140 r/n 3
BUXOJIOM 3a TOKoM 92-96 %. VYV kaTonHiii kamepi, B pe3yibTaTi MIJUTYKHEHHS
MPUKATOIHOIO MPOCTOPY, BIIOYBAETHCS YTBOPEHHS IUIAMY OKCH/IIB 3aJ1i3a.

[Ipy BUKOpUCTaHHI TPHOXKAMEPHOIO MEMOPAHHOTO €JIEKTPOJ3epy (KOJIM PO3YUH
MOJAETBCS Y CEPEAHI0 Kamepy), KOHICHTpallisl Cyiab(haTHOI KUCIOTH Yy aHOJHIM
kamepi 3poctae 10 180200 r/mn, y kaToHIM KaMepl MPOXOAUTh OCAJIKEHHS 3ai3a Ha
CTaJIeBUX KaTOJ1aX, 3 BUXOAOM 3a cTpymMoM 65—70 %.

VY pe3ynbTaTi IpOBEACHUX NOCTIIKEHb Oyjia JOBEeJeHA JOIUIBHICTh BUKOPUCTAHHS
CJIEKTPOXIMIYHOTO METOJy [UIsi pereHepamii  BIANPalbOBAaHOTO CYJIb(AaTHOTO
TPaBUJIBHOTO PO3UUHY.
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